                            编号：

广东省饲料加工企业生产条件

和质量保证体系综合审核表
报审企业名称：                                  
企业生产地址：                                  

申请产品类型：                                  

填 报 单 位：                          （章）   

联 系 电 话：                                  
联   系   人：                                  

传        真：                                  

电 子 邮 件：                                   

填 报 日 期：                 年   月   日     
广东省饲料工作办公室  制

二○○六年一月修订

填 写 说 明

1、 此表格式由广东省饲料工作办公室统一规定。封面编号由地级以上市饲料管理部门自行编定。

2、 此表适用于审核新办和换证配合饲料、浓缩饲料、精料补充料、单一饲料（动物源性饲料除外）加工企业。

3、 此表由地级以上市饲料管理部门填写，上报省饲料工作办公室一份。

4、 填报内容必须客观真实，不得随意涂改。

考 核 说 明

1、 市级饲料管理部门成立评审组，每个评审组由3-5人组成，评审组成员须具备中级以上职称或相应行政职务。

2、 评审组成员必须高效廉洁、客观公正、严守秘密，维护审核工作的科学性、公正性和权威性。

饲料加工企业生产条件和质量保证体系综合审核汇总表

	考 核 项 目
	项 目 数
	合 格 项 目 数
	审核合格

项目数
	说明：

1、类别分为：关键项（A）、重要项（B）和一般项（C）

2、单项考核结论分为：符合（Y）、不符合（N）
3、最终考核结论分为：合格、不合格

4、合格企业判定标准：

（1）关键项（A）必须全部符合；

（2）重要项（B）应达到80%以上；

（3）一般项（C）应达到50%以上；



	
	关键项

A
	重要项 

B
	一般项

C
	关键项

A
	重要项 

B
	一般项

C
	关键项

A
	重要项 

B
	一般项

C
	

	一、人员要求
	3
	6
	12
	
	
	
	
	
	
	

	二、生产场地要求
	1
	5
	7
	
	
	
	
	
	
	

	三、生产设备要求
	1
	4
	6
	
	
	
	
	
	
	

	四、质量检验要求
	2
	5
	6
	
	
	
	
	
	
	

	五、管理制度要求
	1
	2
	3
	
	
	
	
	
	
	

	六、生产环境要求
	1
	2
	3
	
	
	
	
	
	
	

	合           计
	9
	24
	37
	9
	20
	19
	
	
	
	

	评

审

小

组

意

见


	评审组长签字：

                                　　　　　　　　               年   月   日
	企

业

意

见
	企业负责人签字：




	评

审

组

成

员

签

字
	姓  名
	职务或职称
	工作单位
	签字

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	现场审核时间
	年    月    日至      年    月    日

	市级饲料管理部门审核意见
	                           （章）

年    月    日   
 


饲料加工企业现场综合审核表（一）

	序号
	考核项目
	考核

细目
	考核内容
	考核方式
	记录
	类别
	考核

结论

	一
	人员要求
	（一）

机构设置
	1、有机构设置文件
	查阅文件
	
	C
	

	
	
	
	2、有部门负责人，有人员任命书（包括企业负责人）
	查阅文件
	
	C
	

	
	
	（二）

企业

负责人
	1、熟悉饲料法规及相关法规
	考核 
	
	B
	

	
	
	
	2、了解饲料、养殖等专业知识
	交谈
	
	C
	

	
	
	
	3、具有生产经验和组织能力
	交谈
	
	C
	

	
	
	（三）

质量

负责人
	1、专职从事相关工作三年以上，熟悉饲料法规及相关法规
	考核
	
	B
	

	
	
	
	2、具有相关专业大专以上文化程度或中级以上技术职称
	查验证书
	
	C
	

	
	
	
	3、检验部门负责人取得中级以上检化验员资格
	查验证书
	
	B
	

	
	
	（四）

技术

负责人
	1、专职从事相关工作两年以上，熟悉饲料法规及相关法规
	考核
	
	B
	

	
	
	
	2、具有相关专业大专以上文化程度或中级以上技术职称
	查验证书
	
	C
	

	
	
	
	3、熟悉动物营养、饲料配方技术及生产工艺
	考核
	
	B
	

	
	
	（五）

生产

负责人
	1、专职从事相关工作两年以上，熟悉饲料法规及相关法规
	考核
	
	C
	

	
	
	
	2、具有相关专业大专以上文化程度或中级以上技术职称
	查验证书
	
	C
	

	
	
	
	3、熟悉生产工艺和生产管理
	交谈
	
	C
	

	
	
	（六）

管理

人员
	1、质量、生产、仓库管理部门应有专职管理人员
	查阅文件
	
	C
	

	
	
	
	2、管理人员具有相应的专业知识、生产经验及组织能力
	交谈
	
	C
	

	
	
	
	3、技术服务人员应具备相应的知识
	交谈
	
	C
	

	
	
	（七）

特有工种

持证上岗
及

技能考核
	1、饲料检化验人员至少2人持证上岗
	查验证书
	
	A
	

	
	
	
	2、中控工、维修工各至少2人持证上岗
	查验证书
	
	A
	

	
	
	
	3、其他特有工种如锅炉工、电工等按规定持证上岗
	查验证书
	
	A
	

	
	
	
	4、操作工、化验员掌握本岗位的基本知识和技能。操作工人应能看懂相关技术文件（作业指导书、操作规程等），并能熟练操作工艺设备。
	实际操作考核
	
	B
	


饲料加工企业现场综合审核表（二）
	序

号
	考核 

项目
	考 核 

细 目
	考   核   内   容
	考核方式
	记                       录
	类别
	考核
结论

	二
	生产

场地

要求

	（一）

厂房

建筑

布局
	1、厂房建筑布局合理，生产区、办公区、仓储区、生活区分开，防止交叉污染
	现场查看、查阅文件
	
	B
	

	
	
	
	2、厂区内道路平整
	现场查看
	
	C
	


	
	
	（二）

车间

和

场地
	1、具有独立的生产车间，布局合理，符合生产工艺流程要求，防止交叉污染
	现场查看
	
	B
	

	
	
	
	2、生产、仓储区面积应与设计能力相匹配
	现场查看
	
	C
	

	
	
	
	3、现场生产秩序良好，工序衔接合理
	现场查看
	
	C
	

	
	
	
	4、生产过程中半成品堆放整齐，实施标志管理
	现场查看
	
	C
	

	
	
	（三）

生产

现场

环境
	1、噪音、粉尘、排污等应符合环保要求和安全要求
	现场查看、查阅文件
	
	B
	

	
	
	
	2、配备消防设施或设备，用电线路布局合理、整齐
	现场查看
	
	B
	

	
	
	
	3、具有良好的通风、照明
	现场查看
	
	C
	

	
	
	
	4、环境清洁、无垃圾、无积水
	现场查看
	
	C
	

	
	
	（四）

仓储区
	1、如使用药物饲料添加剂、有安全要求的饲料添加剂或者危险品的，应设有独立仓储库存放药物饲料添加剂和危险品
	现场查看
	
	A
	

	
	
	
	2、与生产能力相适应，仓库地面平整，符合防水、防湿、防火、防鼠害要求
	现场查看
	
	B
	

	
	
	
	3、原料、成品、包装、标签分开存放，物料分类堆放，整齐，实施标志管理
	现场查看
	
	C
	


饲料加工企业现场综合审核表（三）
	序

号
	考 核 

项 目
	考 核 

细 目
	考   核   内   容
	考核方式
	记             录
	类别
	考核
结论

	三 
	生产

设备

要求
	（一）

生产设备


	1、生产设备齐全、完好，能满足生产产品需要，关键设备技术性能指标符合产品质量和安全卫生要求。应配备除尘设备、计量设备、包装设备等。 
	核对设备说明书、现场查看并试产检验
	
	A
	

	
	
	
	2、原料接收、配料、打包等计量器具符合要求。生产用计量器具完好，在有效期内。
	现场查看、查验证书
	
	B
	

	
	
	（二）

生产工艺


	1、工艺流程布局合理，不会导致交叉污染
	现场查看
	
	B
	

	
	
	
	2、生产设备安装符合工艺流程要求，便于维护和保养
	现场查看
	
	C
	

	
	
	
	3、有完整的工艺流程文件
	查阅文件
	
	C
	

	
	
	
	4、应对生产中的重要工序或产品关键环节进行控制，并应在生产工艺流程图上标出关键控制点
	查阅文件
	
	C
	

	
	
	（三）

设备管理

	1、建立仪器、设备档案
	查阅文件
	
	C
	

	
	
	
	2、有仪器、设备维护、保养计划和记录（样本）
	查阅记录
	
	C
	

	
	
	
	3、设备有安全防护措施且便于维护和保养
	查阅记录
	
	B
	

	
	
	
	4、有对设备、器具中残留定期清理，防止交叉污染的规定
	查阅文件
	
	B
	

	
	
	
	5、主要设备配件管理有序
	查阅记录
	
	C
	


饲料加工企业现场综合审核表（四）

	序

号
	考 核 

项 目
	考 核 

细 目
	考   核   内   容
	考核方式
	   记                录
	类别
	考核
结论

	四 
	质量

检验

要求

	（一）

质检部门
	1、应设立质检部门，且直属企业负责人领导
	现场查看
	
	A
	

	
	
	
	2、设有仪器室、检验操作室，场地能满足检验要求
	现场查看
	
	B
	

	
	
	
	3、设有留样观察室，留样柜能满足各种成品、原料的存放，样品保留时间应超过保质期至少2个月
	现场查看
	
	B
	

	
	
	（二）

质检仪器设备


	1、应配有常规项目的检测仪器、设备；无法检测的项目应有与法定质检机构委托代检协议书，委托检测项目应明确（含卫生指标）
	现场查看、查阅文件
	
	A
	

	
	
	
	2、质检仪器应有有效的计量检定证书
	查验证书
	
	B
	

	
	
	
	3、检测仪器（天平、分光光度计等）有使用记录（样本）
	查阅记录
	
	C
	

	
	
	（三）

标准

质量检验

操作规程
	1、原料、产品质量标准（含检测方法标准）齐全
	查阅文件
	
	B
	

	
	
	
	2、企业标准发布符合要求 
	查标准
	
	C
	

	
	
	
	3、有规范的操作规程
	查阅文件
	
	C
	

	
	
	
	4、有原料采购、接收准则
	查阅文件
	
	C
	

	
	
	（四）

检验记录和

检验报告
	1、有完整和规范的原料、成品检验记录（样本）和检验报告，并应保存二年以上
	查阅记录
	
	B
	

	
	
	
	2、留样观察记录齐全完整（保存二年以上）（样本）
	查阅文件
	
	C
	

	
	
	
	3、检验报告（样本）齐全、完整，应有质检人员和质检负责人签字
	查报告
	
	C
	


饲料加工企业现场综合审核表（五）
	序

号
	考 核 

项 目
	考 核 

细 目
	考   核   内   容
	考核方式
	记                 录
	类别
	考核
结论

	五
	管理

制度

要求
	制度

和

文件

及

执行

情况
	1、各类文件（含饲料法规）应建立档案，能迅速查阅
	查阅文件
	
	C
	

	
	
	
	2、建立规范的岗位责任制度、生产管理制度、检验化验制度、标准及质量保证制度、安全卫生制度、产品留样观察制度、计量管理制度等管理制度，且执行良好
	查阅文件、现场考核、

交谈
	
	B
	

	
	
	
	3、有原料接收和生产过程程序和记录（样本）
	查阅文件
	
	B
	

	
	
	
	4、使用药物添加剂的，应有完整真实的药物饲料添加剂接收和使用记录（样本）
	查阅文件
	
	A
	

	
	
	
	5、有产品管理记录（含销售记录）样本
	查阅文件
	
	C
	

	
	
	
	6、有处理客户投诉规定，产品售后服务记录（样本）齐全
	查阅文件
	
	C
	

	六
	生产

环境

要求
	（一）

选址
	1、不在饲养场内
	现场查看
	
	A
	

	
	
	
	2、周边无污染源、不扰民
	现场查看
	
	B
	

	
	
	（二）

厂区

卫生

环境
	1、厂区环境整洁，无恶性异味
	现场查看
	
	B
	

	
	
	
	2、废弃物存放合理，定期清理
	现场查看
	
	C
	

	
	
	（三）

劳动

保护
	1、生产区内无不安全的隐患（如缺盖、栏、罩等防护）
	现场查看
	
	C
	

	
	
	
	2、有劳动保护规定
	查阅文件
	
	Ｃ
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